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@ Estanterias Metalicas

Fabricantes de sistemas de
almacenamiento y estanterias
metalicas industriales.

www.ingerack.com.co

Siguenos en redes sociales
iNn©OJfO @ingeracksas




SOMOS INGERACK ypF

Empresa de ingenieria dedicadaal diseno, fabricacion,
comercializacion y mantenimiento de estanteria
industrial, enfocados en satisfacer la necesidad de
nuestros clientes.

Apoyados por personal altamente calificado,
utilizando tecnologia de punta, para brindar una
excelente calidad.

SOLUCIONES INTEGRALES

DISENOS A MEDIDA

acuerdo a  sus necesidades de NG\ e
almacenamlento disenamos la soluciéon que 31
mejor se ajuste a su empresa.

FABRICACION

Contamos con maquinaria de alta tecnologia y
gran velocidad de produccion, manejando altos
estadndares de calidad en nuestros procesos y
proyectos.

INSTALACION Y MONTAJE

Contamos con el personal entrenado y
capacitado para el montaje de estructuras
hasta 12 metros continuos.

’
’

Le ofrecemos un servicio de monitoreo,
mantenimiento preventivo y de
inspeccion de las estructuras.

REALIZAMOS
ENVIOS

NACIONALES
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RACK SELECTIVO

Sistema versatil que permite el acceso a las mercancias
de manera mas rapida y permite el almacenamiento en
profundidad sencilla y doble.

v~ Almacenamiento v~ Maxima adaptabilidad a
directo a pallets. cualquier tipo de carga
tanto por peso como por
v La versatilidad en los volumen.
ensambles permite que ./ Excelente control de
se adapte a diferentes stock.

requerimientos.

RACK PICKING

Sistema de almacenamiento util paraaquellos almacenes
donde la mercancia es almacenada de forma manual.

v~ Se utilizan para manejo de v Su gran resistencia y
cargas sin montacargas. versatilidad le permiten
adaptarse a cualquier
) necesidad o unidad de
v~ Utiles para cargas livianas carga.
y semi pesadas, utilizados ./ permite situar niveles a
en ferl’eterlas, almacenes un SO'.O lado fo) ambos
de I’epueStOS, entre otros. lados de la Columna.

RACK DRIVE IN

1

Solucion 6ptima para el almacenamiento de productos
homogéneos con gran cantidad de unidades de carga
por referencia es una estanteria de alta densidad.

v~ Se adaptaalas v~ Sistema de
necesidades de espacio. almacenamiento 6ptimo
para el manejo de
v~ Disefado para produccién por lotes.
aprovechar al maximo el ./ Se adaptaa las
espacio y altura necesidades de peso y
disponible, minimizando  yolumen de la mercancia.

los pasillos de trabajo.




RACK MEZZANINE

1

Sistema de almacenamiento que permite aprovechar la
superficie util en varios niveles de almacenamiento,
permitiendo maximizar espacios.

v~ Su gran resistencia y v~ Permite situar varios
versatilidad le permiten niveles en altura, es util
adaptarse a la bodega. para el almacenamiento
v |deal para crear dreas de €M arrumenegro.
oficinas. v~ Instalaciéon rapida y
desarmable.

v~ Este tipo de sistema
puede ser combinado
con otros sistemas de
almacenamiento.

RACK PASILLOS ELEVADOS 28

Solucion optima para el almacenamiento manual
utilizando niveles de piso en altura, aprovechando el
transito de personas y obteniendo acceso directo a la

mercancia.
v ldeal para el v~ Aprovechamiento de
almacenamiento manual. espacios con pasillos
de transito.
v~ ldeal para el v~ Facilita el manejo de
almacenamiento de mercancias de consulta
archivos, cajas directa.

X200-X300, nucleo de
muestra, entre otros.

RACK CANTILEVER

1

Sistema de almacenaje de brazos en voladizo, ideal
para el almacenamiento de cargas largas y
voluminosas a granel.

v~ Permiten modificar los " Su gran resistencia y
niveles de altura versatilidad le permiten
facilmente. adaptarse a cualquier

necesidad o unidad de

v~ Se pueden almacenar carga.

cargas largas de distinto

peso, fondo y longitud. v Permite situar niveles a
un solo lado o ambos
lados de la columna.




INDUSTRIA
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COLOMBIANA

SOMOS FABRICANTES DIRECTOS

=iz Ingeniero de proyectos 5 Jorge Montes -Director de proyectos
h N
% 1 ©'+57 317 437 1430

5| Q +57 322 217 8390
ing.proyectos2@ingerack.com.co proyectos@ingerack.com.co
=i Ingeniero de proyectos

e O +57 322 217 8405
ing.proyectoscauca@ingerack.com.co

Contactanos

=2k Arquitecto de proyectos
BEIEl ¢ +57 305 283 5795
EE| arq_proyectos@ingerack.com.co

E.i& Ingeniero de proyectos Arquitecto de proyectos
BESE (3 +57 320 405 6529 BRS¢ +57 305 283 6023
sk ing.proyectosi@ingerack.com.co = licitaciones@ingerack.com.co

Q +57 302 318 1296

EIEI Arquitecto de proyectos v COSTA CARIBE
o] arg.proyectos2@ingerack.com.co |

~=1 Ingeniero de proyectos
ey O +57 320 385 8576
e Lt proyectos.caribe@ingerack.com.co

e Arquitecto de proyectos
¢ +57 324 200 6380

v ANTIOQUIA

ZELEE Arquitecto de proyectos
QO +57 324 200 3820
) proyectos.antioquia@ingerack.com.co

>
VALLE DEL!

+57 317 408 7468 CAuc:Z_
gestor.comercial@ingerack.com.co

v~ PLANTA DE PRODUCCION
SANTANDER DE QUILICHAO

Rk www.ingerack.com.co
Siguenos en redes socialesin(© dJ'f B: @ingeracksas



